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(57) Abstract: The invention relates to a 
disposable packaging (2), for the distribution 
of at least one nutritional preparation, based 
on a nutritional liquid, comprising at least one 
closed chamber, containing the nutritional liquid, 
with means for housing a sub-assembly (1) for 
aspiration and mixing of the venturi type and 
means (17) for sealing the package. The invention 
is particularly characterised by a duct (8), passing 
through the base (7) seal, said duct provided for 
a venturi nozzle (13) which permits the extraction 
of the nutritional liquid inside the packaging by 
piercing or removal of the seal (10). The invention 
is particularly of application to the production of 
hot and/or emulsified drinks of the cappuccino 
type or similar. 

(57) Abrege : L'invention concerne un emballage 
(2) jetable pour la distribution d'au moins une 
preparation alimentaire a partir d'un Iiquide 
alimentaire comprenant au moins un compartiment 
ferm6 contenant le Iiquide alimentaire comprenant 
des moyens pour acceuillir un sous-ensemble (1) 
d' aspiration et de melange de type venturi et des 
moyens (17) de scellement de l'emballage. II est 
plus particulierement caracterise* par une cheminee 
(8) traversant le fond (7) et l'opercule, la cheminee 
6tant prSvue pour une buse venturi (13) permettant 
de prelever le Iiquide alimentaire a l'inteneur de 
l'emballage par percement ou 
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EMBALLAGF JETABLE POMP | ^ DISTRIBUTE, r, TMr 
PREPARATION I IQIII DF POMPABLE PAR mm n 1spos , TtF 

A EFFET Vfmtiipi 

La presente invention concerne des emballages jetables contenant une ou 
plus.eurs doses d'un liquide pouvant etre preleve par pompage. notamment par un 
d.spositif a effet venturi afin d'etre distribue par exemple sous forme chauffee et/ou 
moussee ou emulsionnee en fonction de la nature dudit liquide. Bien que Invention 
se rapporte preferentiellement au domaine alimentaire pour la production de boissons 
moussees a base de lait, elle n'est auounement limitee au domaine alimentaire et 
peut s'appliquer a tout produit susceptible d'etre pompe a partir d'un emballage 
comme des produits cosmetiques sous forme de cremes pompables ou analogues 

L'invent.on se rapporte aussi a une methode de production d'une preparation 
telle qu'une boisson eventuellement moussee, a partir d'un liquide pompable par 
exemple un liquide alimentaire contenu dans un emballage jetable. 

Pour la clarte de la description qui suit, on entend par "liquide alimentaire" un 
produit comestible de base destine a etre transforms et/ou modifie pour produire une 
"preparation alimentaire" sous forme liquide ayant les qualites gustatives souhaitees 
Le l,qu.de alimentaire contenu dans I'emballage peut etre sous forme d'un produit 
ent.er, d'un concentre, d'un extrait tel que du lait, de la creme, du the, du cafe un 
concentre de potage ou un extrait aromatique par exemple a la vanille. 

Par "liquide pompable" on entend toute preparation liquide, ou semi liquide 
dont la viscosite lui permet d'etre pompee. 

Par "dispositif a effet venturi" on entend un sous-ensemble d'aspiration 
comportant une chambre dans laquelle arrive un canal d'amenee d'un fluide vecteur 
m.s sous pression par un etranglement de fagon a creer une aspiration par effet de 
depression a la sortie d'un etranglement dans au moins un canal reliant ladite 
chambre et I'emballage contenant le liquide alimentaire, le fluide vecteur pouvant etre 
un l,qu.de ou un ga Z , de la vapeur d'eau, de I'eau chaude ou froide ou de fair ou un 
melange de ces derniers. Ce sous-ensemble d'aspiration permet de modifier le liquide 
et de le distribuer sous forme d'une preparation chauffee et/ou moussee ou 
emulsionnee en combinaison avec un gaz, telle que du lait frappe, des boissons a 
base de lait, par exemple aromatise, du cafe, du the, du chocolat, du potage ou des 
30 preparations pour cappuccinos ou moccachinos . 

Invention sera illustree a titre d'exemple par des emballages contenant du 
art, destine a etre chauffe et mousse pour obtenir un "cappuccino", en adaptant a un 
tel emballage un dispositif a effet venturi devant etre assujetti a la tubulure de sortie 
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de vapeur sous pression d'une machine a cafe expresso pour obtenir une preparation 
mousseuse air-lait-vapeur. Dans le cas d'un emballage contenant un liquide 
al.mentaire demandant simpiement a etre chauffe, il est bien evident que ie dispositif 
a effet de venturi ne comportera pas d'entree d'air. 

La faoon la plus usue.le d'obtenir une teile emulsion mousseuse est de verser 
la quantte desiree de lait dans un recipient, de plonger la tubu.ure de sortie de vapeur 
dans ,ed,t recpent, tout en Pagitant de haut en bas pour entraTner .'air necessaire a 
obtenfon de la mousse. La qualite de la mousse obtenue depend de I'habilite de 
I usager qui, lorsqu'il n'est pas un professionnel, peut en outre subir des 
eclaboussures. Pour des raisons d'hygiene, on observera que le nettoyage de la 
tubulure et du recipient contenant le lait est necessaire apres chaque usage En ce 
qu. concerne ('aspect economique. I'usager devra etre capable de prelever la juste 
quantrte de lait d'un conditionnement standard pour eviter tout gaspillage 

Pour eviter certains des inconvenients sus-indiques, et notamment pour 
obtenir une qua.ite de mousse plus regu.iere et homogene, divers types de disposes 
a effet ventur, ont ete proposes pour servir en quelque sorte d'interface entre la sortie 
vapeur d'une machine a cafe expresso et un recipient contenant du lait 

Le type de dispositif a effet venturi le plus simple, decrit par exemple dans le 
brevet US 4,800,805, consiste en un tube d'amenee d'air assujetti a la tubulure de 
sort.e de vapeur et ayant son ouverture positionnee en dessous de ladite sortie 
('ensemble devant etre plonge dans un recipient contenant la quantite de .ait desiree 
Le perfectionnement decrit dans le brevet US 5,335,588 consiste a rendre I'amenee ' 
d'air solidaire d'un manchon lui-meme adaptable a la tubulure de vapeur, I'ensemble 
devant toujours etre plong6 dans un recipient contenant le lait 

Le brevet EP 0 243 326 decrit par exemple un accessoire a effet venturi 
adaptabie a une machine a cafe expresso, comportant un grand nombre de pieces 
permettant d'avoir, dans une chambre d'aspiration une arrivee de vapeur sous 
pression qui entraTne par effet venturi, de I'air par un premier conduit et par un 
deuxieme conduit du lait provenant d'un reservoir incorpore a la machine ou aspire 
dans un emballage standard au moyen d'un tuyau de raccordement plongeur ce 
melange etant ensuite injecte dans une chambre d'emulsion avant de sortir sous 
forme d'emulsion mousseuse. 

Un perfectionnement propose dans le brevet US S.265,519 correspond a une 
constructon plus simple, avec mains de pieces a assembier pour former le disposiW a 
effet ven tun. et comports un capot anti-ecfaboussures au niveau de I'onfice d'ejection 

d unZ 1" 7™ UrSqUe '' emba " a9e ' d ° n ' 13 C ° nt — ^ 9*nera,emen. 
d un lire, est ut,hse en restauration industrielle, le llqulde alimentai re est consomme 
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suffisamment vite pour qu'il ne soit pas necessaire de prendre des precautions 
part.culieres pour le oonserver, par exemple au frais. Pour des raisons d'hygiene il 
n en res e pas moins necessaire de nettoyer .e tuyau piongeur, et periodiquemeht le 
d.s P os, f a effet venturi. Ce dispositif presente ega.ement .'inconvenient de ne pas 
5 permet re de vider complement le liquide a.imentaire contenu dans remballage 
Les brevets EP 0 803 219 et EP 0 803 220 B1 decrivent aussi un dispositif 
pour preparer un lait ou cappuccino emu.sifie par pompage au moyen de deux tubes 
Plongeant dans un container du type "brique cartonnee" et relies a un dispositif a effet 

10 ZT. hTT n6C6SSite 3USSi ^ nett ° ya9eS * le — de 

10 I emballage de la.t a une temperature de refrigeration par un systeme de 

refroidissement associe au dispositif. 

La demande de brevet WO 02/087400 se rapporte a la preparation d'une 
bo-sson moussee uti.isant une capsule contenant un ingredient moussant. Le principe 
cons,ste a .njecter un liquide dans .a capsule pour realiser le melange, liberer le 
15 melange au travers de la capsule dans un receptacle et injecter ensuite plus de 
hqu.de sous forme d'un jet pcur produire un liquide mousse dans le receptacle 
La demande de brevet WO 01/58786 concerne une cartouche pour la ' 
preparation d'une boisson moussante qui comprend a proximite ou directement a la 
sort,e de la boisson, des moyens de restriction permettant de produire un jet de 
-0 boisson, au moins une entree d'air et des moyens pour generer une reduction de 
press.on. Le melange de la boisson est realise dans un compartiment de melange 
s,tue en amont du moyen de restriction et une surpression suffisante est necessaire 
dans le compartiment pour faire passer la boisson au travers des moyens de 
restriction. Une telle cartouche est adaptee pour .'extraction d'une boisson a partir 
5 d une substance du type torrefiee-moulue. 

Lorsque I'emballage est utilise dans un milieu de service co.lectif ou familial et 
sachant par exemple qu'un litre de lait permet de faire 30 a 50 doses de cappuccino i. 
est necessaire soit de rep.acer .'embaHage dans un refrigerateur apres cheque usage 
sort de le mettre dans un mini refrigerateur equipant la machine a cafe, le tuyau ' 
3 Piongeur pouvant alors itre laisse branche en permanence. Cette solution a 
I'avantage de reduire le nombre de nettoyages du tuyau piongeur, mais a 
hnconvenient de rendre plus onereux I'equipement necessaire a la prcduction de 

final 00 m °T USe 6t e " C ° ns6quence d'augmenter le prix de revient du produit 
final consommable. H 

i L'invention a done pour but prinoipal de pallier les inoonvenlents de fart 

f«Zl P lf r e " f T 8Sant U " TOUVeaU dS co "^«°nnemen. permettant, plus 
fao,lement et plus raprdement, de reohauffer et aussi, preWrabtement de mousser en 
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meme temps, une preparation pompable telle qu'un liquide alimentaire dans de 
meilleures conditions hygieniques et economiques. 

Avec un produit moussant, tel que du lait contenu dans un tel emballage il est 
arnsi possible d'obtenir une mousse reguliere en qualite et en quantite sans exiger de 
modifications d'une machine a cafe expresso generatrice de vapeur sous pression ou 
de toute autre machine generatrice du fluide alimentant la chambre du dispositif a ' 
effet venturi. 

A cet effet, ('invention a pour objet un emballage jetable pour la distribution 
d'au moms une preparation alimentaire, ou autres a partir d'un moins un liquide 
pompable contenu dans au moins un compartiment ferme de l'emballage. L'emballage 
est caracterise en ce qu'il comprend des moyens pour accueillir un sous-ensemble 
d'asp.ration et de melange de type venturi et des moyens de scellement de 
l'emballage avant emploi, par exemple au moyen d'un opercule scelle. 

Dans un mode de realisation, les moyens pour accueillir le sous-ensemble 
d'aspiration comprennent un passage formant par exemple une cheminee Le 
passage est agence de maniere a permettre un deplacement relatif du sous- 
ensemble d'aspiration et de melange au travers dudit passage, en regard d'un trou 
forme dans I'opercule. 

Dans ce cas, les moyens de scellement peuvent avantageusement etre 
destines a cooperer en ouverture avec le sous-ensemble d'aspiration et de melange 
lors d'un deplacement relatif du sous-ensemble d'aspiration et de melange dans ledit 
passage de facon a mettre le compartiment en communication avec le sous-ensemble 
d'aspiration. 

Dans une alternative possible, les moyens pour accueillir le sous-ensemble 
d'aspiration peuvent etre agences de maniere a recevoir ledit sous-ensemble de facon 
permanente sans deplacement relatif; ledit sous-ensemble etant alors deja en 
communication avec le compartiment, et les moyens de scellement etant agences de 
man.ere a isoler a la fois le compartiment et le sous-ensemble du milieu exterieur 
Dans ce cas, I'ouverture des moyens de scellement a pour effet de decouvrir le sous- 
30 ensemble d'aspiration et de melange. 

Dans le cas d'un deplacement du sous-ensemble d'aspiration pour realiser 
I'ouverture, le sous-ensemble d'aspiration est solidarise au logement et apte a se 
deplacer entre une position de fermeture dans laquelle le sous-ensemble d'aspiration 
et de melange est desengage des moyens de scellement et une position d'ouverture 
dans laquelle le sous-ensemble d'aspiration et de melange engage en ouverture les 
moyens de scellement. 
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Selon une autre caracteristique de Invention, l'emballage est forme d'un corps 
comprenant une cheminee formant le logement du sous-ensemble d'aspiration et de 
melange, le corps delimitant au moins (edit compartiment, et les moyens de 
scellement comprenant un opercule de scellement qui obture au moins ledit 
> compartiment. 

Selon encore une autre caracteristique de ('invention, les moyens de 
scellement component un anneau de scellement de I'opercule qui est scelle sur le 
bord de la cheminee et qui est force en descellement par un deplacement relatif du 
sous-ensemble d'aspiration et de melange dans la cheminee. 

Dans la suite de la description, les moyens qui permettent de maintenir 
I'emballage ferme, et ceux qui permettent de I'ouvrir pour mettre en communication la 
buse avec ,e liquide contenu dans I'emballage, sera designe par "moyens de fixation 
et d'ouverture". 

L'invention a egalement pour objet un emballage jetable pour la distribution 
d'au moms un liquide pompable au moyen d'un sous-ensemble d'aspiration et de 
melange appele "buse venturi", adaptable a la tubulure d'un generateur de fluide sous 
press.on. L'emballage comporte une paroi laterale, un fond et un element de 
fermeture comportant un opercule scelle. L'emballage est caracterise en ce que 
I'opercule comporte un trou et en ce que le fond de I'emballage est traverse par une 
chem.nee permettant de loger la buse venturi, I'extremite de ladite cheminee etant 
scellee au bord du trou de I'opercule au niveau duquel sera preleve le liquide 
al.mentaire lorsque I'emballage est mis en position renversee et qu'on lui imprime un 
mouvement relatif de translation par rapport a la buse. 

L'emballage selon l'invention peut etre realise dans des formes et avec des 
materiaux tres divers. II peut etre rigide, en etant realise par exemple par 
thermoformage d'un materiau plastique ou emboutissage d'une mince feuille 
metall.que par exemple en aluminium et avoir un contour par exemple circulaire 
rectangulaire ou hexagonal. 

L'emballage peut egalement etre souple et former une poche flexible 
comportant en son centre, sur Pun de ses cotes ou a I'une de ses extremes le sous- 
ensemble d'aspiration. 

L'emballage peut avoir une contenance de quelques millilitres a quelques 
diza.nes de millilitres, correspondant par exemple a la production d'un ou deux 
cappuccnos lorsque le liquide est du lait, I'emballage a la forme d'une capsule 
circulaire avec la cheminee en son centre, I'opercule formant alors ('element de 
fermeture superieur de ladite capsule. 
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L'ensemble peut avoir aussi une contenance plus grande, par exemple de 
quelques decilitres. Pour eviter d'avoir une cheminee trop longue, I'opercule est 
dispose au-dessus d'une reserve de faible volume en communication avec I'interieur 
de I'emballage, ladite reserve etant formee lateralement par une extension de 
('element de fermeture superieur, par une paroi laterale et un fond parallele au fond de 
I'emballage. 

Le sous-ensemble d'aspiration associe a un emballage selon ('invention est 
const.tue par une buse comprenant au moins un conduit d'aspiration du liquide au 
moins un conduit d'amenee de gaz lorsqu'on veut obtenir une preparation 
mousseuse, au moins une entree de fluide sous pression, au moins une chambre 
d'aspiration dans laquelle communiquent les conduits, et au moins une sortie pour la 
distribution de la preparation. 

Selon le type de buse utilise, le prelevement du liquide pour alimenter la buse 
peut etre realise de differentes facons. 

Selon un premier mode de realisation le trou effectue dans I'opercule a un 
diametre inferieur au diametre interieur de la cheminee pour former un anneau 
s'etendant a I'interieur de la cheminee, ledit anneau etant destine a etre scelle ou 
pince a I'extremite d'une buse a effet venturi, de sorte qu'en imprimant a I'emballage 
un mouvement relatif en translation pour rapprocher la buse de I'opercule, en 
particulier par un mouvement de haut en bas de I'emballage par rapport au maintien 
en position stationnaire de la buse ou inversement, on provoque le descellement total 
ou partiel de I'opercule de la cheminee pour mettre le liquide contenu dans ledit 
emballage en communication avec au moins un conduit de la buse communiquant 
avec la chambre d'aspiration. 

Selon un mode de realisation prefere, ledit emballage est mis en 
communication avec au moins un conduit de la buse communiquant avec la chambre 
d'aspiration et au moins un conduit communiquant avec I'exterieur pour equilibrer la 
pression et/ou produire une preparation mousseuse. 

Dans un mode de realisation prefere I'opercule est bombe vers I'interieur de 
I'emballage avant descellement, de sorte qu'apres descellement il se forme une 
coupelle dans laquelle plongent les ouvertures des conduits d'aspiration de la buse 
permettant ainsi une utilisation optimale de toute la quantite de liquide contenue dans 
I'emballage. 

Selon un autre mode de realisation prefere, la partie de I'emballage de laquelle 
part la cheminee est realisee, avec des nervures de renforcement et/ou de 
positionnement de la buse, ces nervures, etant formees par exemple par 
thermoformage, en creux dans le fond et la paroi en etant orientees vers la cheminee 
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Se on un deuxieme mode de realisation, le prelevement du liquide est effectue 
en percant I opercule entre la cheminee et la paroi par des moyens solidaires de la 
buse lorsqu'on imprime a I'emballage un mouvement relatif lineaire par rapport a la 
buse, par exemple de bas en haut ou inversement, pour mettre I'interieur de la 
capsule en communication a ,a fois avec Cexteneur et avec la chambre d'aspiration de 
la buse. Dans ce mode de realisation I'opercule doit etre realise en un materiau 
fakement percable et le trou situe en son centre doit avoir un diametre correspondant 
settlement au diametre interieur de la cheminee pour permettre le debarment de 
la buse. Ces moyens de percement sont construes par exemple par au moins deux 
condurts ayant leurs extremites recourbees a 180', Fun permettant le pompage du 
l.qu.de, rautre servant a equilibrer la pression a I'interieur de la capsule On peut 
evidemment avoir un plus grand nombre de jeux de conduits. 

Selon une variante de ce deuxieme mode de realisation, de preference lorsque 
I emballage a un petit volume correspondant a celui d'une capsule. II est en outre 
poss.ble de prevoir un cloisonnement pour permettre de prelever successivement 
plus.eurs doses d'un meme liquide ou pour melanger instantanement des liquides 
d,fferents ne pouvant etre conserves que separement. Dans ce dernier cas, un jeu de 
conduit d'equilibrage de pression et d'aspiration est associe a chaque compartiment 
Ce dernier but pourrait egalement etre atteint en utilisant sequentiellement au moins 
deux capsules. Dans ce cas, chaque compartiment comprend de preference des 
moyens de scellement apte a cooperer independamment en ouverture pouvant ainsi 
mettre en communication des compartiments avec le sous ensemble d'aspiration et 
de melange. 

Comme on le voit, I'utilisation d'emballages selon invention permet de rendre 
la d,stribution de liquides rechauffes mousses et/ou emu.sionnes, plus hygienique et 
plus economique en ce que, d'une part il n'y a plus de tube plongeur, d'autre part le 
l.qu.de reste isole du milieu exterieur au moment du prelevement et peut etre 
mamtenu sans ecoulement possible dans le compartiment de I'emballage entre 
chaque prelevement. 

invention a aussi pour objet une methode pour la production et la distribution 
d une preparation alimentaire ou autre de maniere hygienique, caracterisee en ce 
qu elle consiste a disposer d'un emballage jetable comprenant au moins un liquide 
al,menta.re contenu dans au moins un compartiment de I'emballage. La methode 
comprend les etapes consistant, en autres possibles, a: 

; OUvrir '^ballage; I'ouverture ayant pour effet de mettre en communication 
de maniere sens.blement etanche le compartiment avec un moyen d'aspiration de 
type venturi; 
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- aspirer au moyen d'un fluide sous pression par effet de vide du liquide en 
dehors du compartiment pour Pamener dans le moyen d'aspiration de type venturi 
lequel est en communication avec un fluide sous pression chauffe et eventuellement 
un gaz; 

- melanger du liquide alimentaire ou autre avec le fluide sous pression chauffe 
et eventuellement le gaz de maniere a rechauffer et eventuellement emulsifier et/ou 
mousser la preparation alimentaire, et 

- distribuer la preparation ainsi rechauffee et eventuellement emulsifiee. 
Le fluide sous pression provoquant I'effet de vide est generalement de la 

vapeur ou de I'eau chaude. En ce qui concerne le gaz, il s'agit generalement de fair 
mais on pourrait egalement utiliser par exemple un gaz inerte. 

L'ouverture de I'emballage est preferablement realise par Taction de 
deplacement relatif du moyen de type venturi par rapport a I'emballage, et de maniere 
encore plus preferentielle, par deplacement guide dans un logement de I'emballage. 

Une telle configuration d'ouverture est particulierement facile d'usage et ne 
necessite pas d'apprentissage ou de qualification particuliere dans la mise en oeuvre 
de la methode. 

Dans un premier mode de realisation, l'ouverture de I'emballage contenant le 
liquide se fait par rupture d'une partie scellee de I'emballage et par la mise en 
communication du compartiment contenant le liquide au moyen d'une buse de type 
venturi par au moins un conduit. Dans ce cas, de preference, le moyen de type venturi 
est solidaire de I'emballage en liaison etanche avec le compartiment de facon a 
assurer une aspiration correcte du liquide et un ecoulement du liquide sans fuite a 
I'exterieur. Un tel mode est parfaitement hygienique et n'engendre pas de pertes de 
25 l.quide pouvant souiller les abords ou entraTner un dysfonctionnement dans la 
preparation. 

Le compartiment peut devoir etre reequilibre en pression par mise en 
communication du compartiment a une sortie de pression atmospherique a I'aide d'au 
moins un conduit de reequilibrage de pression. 
30 Le fluide sous pression est, de preference, de la vapeur ou de I'eau chaude Le 

gaz est preferablement de I'air mais pourrait etre remplace par un gaz inerte, a plus 
fort ou plus faible effet moussant. 

Dans un deuxieme mode de realisation, l'ouverture du compartiment se fait par 
percement de I'emballage et mise en communication du compartiment contenant le 
35 liqu.de alimentaire avec le moyen de type venturi par au moins un conduit 
d'alimentation et un conduit d'equilibrage en pression. 
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Dans un mode preference!, le moyen de type venturi fait partie integrante de 
I emballage et il est jetable avec I'emballage. Ainsi, une telle configuration ne 
necessite pas de nettoyage du disposltif d'aspiration, les risques de bouchage lies a 
I ut.l,sat.on prolongee des buses sont inexistants puisqu'un nouveau moyen 
5 d'aspiration est disponible pour cheque utilisation et .es operations de maintenance 
sont aussi minimales. 

Dans un autre mode de realisation, le moyen de type venturi fait partie d'une 
buse adaptee a etre oonneotee et livree avee I'emballage. La buse peut etre soil 

10 IT" "! T 83 " 6, P " eXemP ' e 6 " *** " Vr * e dans un emballa « e ""tenont un 
10 pew nombre de oapsu.es. Uemballage est alors plus eoonomique. oar plus simple 
dans sa conception. 

Ia ^ D ' a ; t 7 S ; aracteristl ^ es et vantages de ,a presente invention apparaftront a 
la lecture de la description d'exemples, donnes a titre il.ustratif et non limitatif, en 
reference aux dessins annexes dans lesquels : 
15 - la figure 1 est une vue eclatee en perspective d'un premier mode de 

realisation d'un emballage selon .'invention associe a un sous-ensemble d'aspiration 
et de melange adaptable a une tubulure d'un generateur de vapeur ■ 

- la figure 2 est une vue de cote de i'emballage represent* a 'la figure 1 le 
sous ensemble d'aspiration et de melange ayant et* omis ; 

figure 2- & ^ 3 ^ diam6trale agrand,e de ''emballage represent* a la 

- la figure 4 est une; coupe longitudinale du sous-ensemble d'aspiration et de 
melange represent* a la figure 1 ; 

- la figure 5 est une vue en perspective du premier mode de realisation de 
emballage de .'invention associe a un sous-ensemble d'aspiration et de melange et 

Hlustrant un embout d'adaptation a une tubulure d'un generateur de vapeur ■ 

- la figure 6 est une vue en perspective partiellement arrachee de I'emballage 

represent* a la figure 5, .'emballage *tant montr* en position ferm*e et .'embout 

d adaptation a une tubulure d'un g*n*rateur de vapeur etant mont* sur le sous- 
30 ensemble d'aspiration; 

■ la figure 7 est une vue analogue * la figure 6 dans laquelle I'emballage est 
montre en position ouverte; 

- la figure 8 est une vue analogue a la figure 5 Hlustrant une variante d'embout 
d adaptation a une tubulure d'un g*n*rateur de vapeur ; 

35 - la figure 9 est une vue en perspective partiellement arrachee d'un emballage 

: ; r;r d ' Une ^-tion du sous-ensemble d'aspiration 

et de melange, I'emballage *tant montr* en position fermee ; 
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- la figure 10 est une vue analogue a la figure 9 dans laquelle I'emballage est 
montre en position ouverte; 

- la figure 1 1 represente schematiquement en perspective partiellement 
arrachee un deuxieme mode de realisation d'un emballage selon I'invention associe a 

5 une autre variante de realisation du sous ensemble d'aspiration et de melange, 
I'emballage etant montre en position ferme ; 

- la figure 12 est une vue analogue a la figure 1 1 , I'emballage etant montre en 
position ouverte ; 

- la figure 13 est une vue de dessous en perspective d'une variante du 
1 0 deuxieme mode de realisation d'un emballage selon I'invention ; 

- la figure 1 4 est une vue en perspective d'un troisieme mode de realisation 
d'un emballage selon I'invention vu depuis le dessous ; 

- la figure 15 represente le meme emballage que celui de la figure 14 vu 
depuis le dessus; 

15 - la figure 16 montre un detail de I'emballage represente a la figure 14, et 

- la figure 17 represente schematiquement un quatrieme mode de realisation 
d'un emballage selon I'invention. 

En se referant d'abord aux figures 1 a 8, on decrit ci-apres un premier mode 
de realisation dans lequel I'emballage a une forme globalement torique et une petite 
20 contenance. 

La figure 1 represente en perspective eclatee un emballage selon I'invention 
comprenant un sous-ensemble d'aspiration et de melange comportant une buse a 
effet venturi designee par la r6ference generate 1. 

La buse 1 est associee a un emballage 2 ayant la forme d'une capsule fermee 
par un opercule deformable 7 scelle sur un rebord 28 de ladite capsule. L'emballage 2 
comporte une cheminee 9 allant du fond 1 1 jusqu'a I'opercule 7 qui est pourvu d'une 
ouverture 8 correspondant au contour interieur d'une cheminee 9. L'ouverture 8 dans 
I'opercule 7 peut etre entierement libre, ou partiellement obturee par un grillage 
permettant d'eviter des eclaboussures de la preparation ejectee, et d'ameliorer son 
caractere mousseux. Typiquement, la capsule peut etre obtenue en une seule piece 
par thermoformage ou injection d'un materiau plastique. Dans I'exemple illustre 
I'emballage presente une forme generate torique. 

La cheminee 9 est prevue pour recevoir, du cote fond 1 1 la buse 1 et du cote 
de I'opercule 7 un element de jonction 13 assemble a la base 14 de la buse 1 pour 
former des moyens de fixation et d'ouverture de itemballage 2. Dans ce premier mode 
de realisation, .'element de ionction 13 est fixe par vissage sur la buse 1, mais pourrait 
etre fixe a celle-ci de tout autre maniere, telle que par clipsage 
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Avant emploi, le liquide contenu a I'interieur de la capsule est done isole du 
milieu exterieur et par collage ou scellement d'un anneau interieur 17 a la base de la 
cheminee 9 et d'un anneau exterieur 28 sur le rebord exterieur de la capsule, comme 
represente sur la figure 3. 

Comme on le voit egalement sur les figures 2 et 3, dans ce premier mode de 
real.sat.on, la capsule 2 comporte des nervures 6a, 6b s'etendant depuis la cheminee 
9 jusqu'a la peripheric Une premiere serie de nervures 6a a un role de renforcement 
de la capsule 2, et eventuellement de cloisonnement comme on le verra plus tard 
Une deuxieme serie de nervures 6b est prevue pour bloquer en rotation la buse dans 
I emballage, comme cela sera explique en reference aux figures 6 et 7 On voit 
egalement que la capsule 2 comporte sur sa paroi exterieure 5a une pluralite d'ergots 
18 permettant, selon un mode de realisation, de fixer I'ensemble emballage-capsule a 
un generates de fluide sous pression, comme cela sera explique plus loin 

Un type de buse utilisable avec ce premier mode de realisation de I'emballage 
est nontenant brievement decrit en reference avec la figure 4 et fait I'objet d'une 
description plus detaillee dans une demande deposee ce meme jour par la 
Demanderesse intitulee "Dispositif pour pomper un liquide a partir d'un emballage ou 
d'un container", qui est incorporee ici par reference. 

La buse 1 comporte un corps 1a globalement cylindrique a ('exception 
d'a.lettes 19 dont le r6le sera explique ulterieurement. A sa partie superieure la buse 
comporte un puits d'arrivee de vapeur 21 dans lequel viendra se loger des moyens 
d'adaptation a la tubulure d'un generateur de fluide sous pression, par exemple la 
tubulure d'une machine a cafe expresso. Le puits d'arrivee de vapeur 21 communique 
avec une chambre d'aspiration 25 par I'intermediaire d'une restriction 27 de tres faible 
d.ametre permettant de faire passer le fluide vecteur a une Vitesse sonique ou tout au 
moms proche de celle-ci. Cette restriction 27 est une reduction de section qui genere 
ainsi une depression dans la chambre d'aspiration 25 necessaire a I'effet venturi 
recherche. En aval de la chambre d'aspiration 25 se situe un etranglement 26 de plus 
grand diametre que la restriction 27 et qui permet de regler le debit de passage du 
l.qu.de aspire en fonction de la Vitesse. La chambre d'aspiration 25 est elle-meme en 
communication avec un puits de melange 29 par I'intermediaire de I'etranglement 26 
Dans la chambre d'aspiration 25 debouchent egalement un canal 31 d'amenee d'air et 
un canal 33 d'amenee ou de pompage du liquide contenu a I'interieur de I'emballage 
2, 

Comme on le sait, la qualite finale d'une mousse depend de nombreux 
facteurs, et notamment du debit d'air qu'on peut controler avec une calibration tres 
precrse du canal d'amene d'air 31. Sachant que le diametre de ce canal est de I'ordre 
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de quelques dbderoes de minimis, on comprendra qu'une telle calibration est 
retabvement delicate, d'autant que cette buse est prevue pour etre produite en grande 
sine, par exemple par InjecUon-moulage d'un materiau plastique tel que le 
polypropylene <PP>, ,e polystyrene ou tout autre materiaux P ,astique approprie. Cast 
5 pourquo, on pretere prSvoir au niveau da la prise d'air un orifice 32 de plus grand 
d.ametre permettant d'adapter dea moyens permettant de mieux controler le debit 
d a, I, s agit par example d'une membrane permeabie, par exemp.e d'une membrane 
a porosrte controlee 32a qua tan fixe au deasua da rorffice 32. Une membrane da oe 

m T-T T*' dl8P0n "" e ^ * 8amme dSS produlte " ro e°** Atofina 
10 (Pans) aoua la marque Pebax® ou par la societe Gor (USA) sous la marque Gor- 

tex» Cette membrane 32a permet egalement. sana modification du corps de la buaa 
de choiair la porosis la mieux adaptee a la preaalon d'un generateur de vapeur ' 
donne. On observera egalement que la plus grand diametre de I'orifice 32 permet tres 
facilement de Pobturer si on veut utiliser la buse. non paa pour produlre une emulsion 
1 5 mais simplement pour rechauffer un liquide. 

On voit egalement que le canal d'amenee 33 de liquide est forme a I'interieur 
du corps 1a de la buse 1, des orifices d'alimentation 34a, 34b, 34c (seul 34a visible 
sur la coupe de la figure 4) etant situes dans I'exemple illustre a la base 14 de la buse 

20 llr? tin6S * ,^ C ° mmUnication avec * I'emba.lage contenant le 

20 Hqu.de lorsque le dispositif est en configuration de pompage. 

Dans le cas d'une buse prevue pour etre adaptee a un emballage ferme la 
partie exterieure verticale de la buse 1 comporte en outre une rainure 35 permettant 
d equ ibrer la pression a I'interieur de la capsule lorsqu'on pompe le liquide contenu 
dans I emballage. La partie basse 36 de cette rainure 35 est done agencee pour etre 
en communication avec I'interieur de I'emballage contenant le liquide lorsque le 
dispositif est en configuration de pompage. 

On voit egalement que I'extremite du puits de melange 29 comporte un filetage 
inteneur 30 permettant d'assujettir ('element de jonction 1 3. 

Ce premier mode de realisation de .'emballage et son fonctionnement, lorsqu'i. 
est assoce a la buse 1 precitee, sont maintenant decrits en se referent egalement 
aux figures 5 a 7. A la figure 5, .a capsule 1 est representee prete a I'emploi avant 
mise en place des moyens d'adaptation constitues dans ce cas par un adaptateur a 
baionnette 23 permettant d'assujettir le manchon de raccordement 22 au puits 21 
d'arrivSe de vapeur dans la buse. Comme on le voit plus clairement sur .a coupe de la 
figure 6 un anneau 15 de I'opercule 7 est pince hermetiquement entre la buse 1 et 

anneT 7 hT^ ? * '* *"* * " ° h " nWe 9 eSt C °"* e "-etiquement sur un 
anneau 17 de I'opercule 7 entourant le premier anneau 15. Dans cette position le 
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k,u,de contenu dans I'emballage est totalement iscle du milieu exterieur les orifices 
d a„men«abon 34a, 34b. 34c en iiquide e. ,'ortlce 36 d'amenee dair p 0ur equilibria 

7 r Z", Se TT -° US m *~* ^ '' anneaU 17 — '"emenLle a 
7^ Dans la mode de realisation prefer* visible sur la figure 6, la longueur de la 

5 chemmee 9 est telle que I'opercule 7 a une forme convexe. On observera ,Sga.ement 

que ,es allettes permanent de bloquer ,a buse en rotation par rappor. at caCe 

oar ,a " 2 * «• "use 1 , comme ind que 

par la fleche F de la figure 7 de haul en bas ou inversement, on provoque un 
decrement de I'anneau 17, I'opercule 7 prenant alors une forme concave. On met 
I alors tea onfioes d'alimentations 34a, 34b, 34c en communication avec le ,iqu,de 
contenu dans la capsule 2, ainsi que le parte basse 36 de la rainura 35 permettant 
d'amener oe ,'ex«rieur de ,'a.r pour equilibrer ,a presaion a ,'inlerieur de I cTp^a 
Dans cette position I'alr exterieur paut egalement clrculer a travara le canal 31 ' 
debouchant dans la chambre d'aspiration 25. 

Les moyens de fixation et d'ouverture son! aussi preferablement agences de 

ZT 3 me " re ^ ° 0mmUniCa,ion te tf-Ph-on et le liquide contenu dans 
I emballaga sans ecoulemant i I'exterieur possible. Par -sans ecoulement a 
I'exterleur, II faut entendre qua 1a liquide contenu dans I'amballage n'eat pas 
susceptible de couler ou se deverser en dehors de I'emballage sans un effet 
d aspiration forcee du par la sous-ensemble d'aspiration a affat vanturi. Par exemple 
les moyans de fixation e. d'ouverture cooperen, avec I'emballage pour mettre lelnal 
en communication a proximite du fond du liquide. Une pre ssion hydrostatique 
dtfferenbeile est alors creee qui maintient ,e liquide dans I'emballage sans risque 
d ecoulement possible, comma Cost ,e cas dans les dispositlfs d'ab reu voir a oisaaux 
ou a n,vaau d'eau dans ,a reserve sa sKue au-dassus du gode. d'alimenfation sans 
pour autant qu'il ne se produise de fuite. 

nr^H A " ""IT' ' ,enSSmb ' S bUSe - ca " sule **** <°»tes lea cara^rlstiques 
precedemmen, decntes, mais I'adaptateur a baTonnette 23 prasente une forme en U 
qu, enveloppe la capsule 5 pour cooperer avec las ergots 16 raparts sur ,e pourtour 
da la capsule. Comme precedemmen. le manchon 22 parme. da raccorder ,e pute 21 

£Z2T sous press,on de ,a buse * la ,ubu,ure d ' u - 

oo si «„ T T°! 8 8t 10 repr * Sen,ent en P^Peotive partellement arrachee, an 
pos,„on fe TO ee et ouverta une varianta da realisation dans laqualla la aoua-ensamble 
d aap,ra„on e, de melange eat fo m e au moment ou on precede a I'ouverlure Z effe, 
comma on le voi. sur ,a figure 9 ,e canal de restrict 27 du fluide veotaur sous 
press,on est fomte dans ,'ex.remi.e du manchon 22 de ,'adaptateur 23 (non 
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represent). En po S ,„on d'ouverture represent* i ,a figure 10, rexWmite tronconique 
du manchon 22 v,ent s'appliquer hermetiquement sur une cuvette 28, pour former la 
chambre d'aspiration 25. Les moyens de fermeture et d'ouverture de ta oapsule par 

5 d™ 31 " ^ * " ^ '' 0PerCUle 7 ' S ° n ' qUe — ' 
Lea figures 1 1 e. 12 correspondent a un deuxleme mode de realisation qui 
differe du prem.er essentiellement par la facon dont est preleve le liquids a Pinterieur 
de la capsule 3, du meme type que celle precedemment decrite mais qui est 

10 S!<emPle ^ * renforcem -' « l«» Lopercule 

10 7 est scene umquemem par un anneau 17 a la base de la cheminee 9 et le dispositif a 
effet ventun utilise est le meme que celui qui a ete decrit aux figures 9 et 10 a 
.'exception des moyens de P r6levement de liquide. En effet, le canal d'amenee ou de 
pompage 33 est prolongs au-dela de la base de la buse par bee recourbe 37 a 180- 
de sorte que son extremite pointue 37a se trouve en regard de I'opercuie 7. Le canal 
d equ.hbrage en pression (non represente, a une configuration analogue. Quand on ' 
.mpnme a la capsule un mouvement de translation represente par la fleche F de la 
figure 12, I'extremite 37a perce I'opercuie 7 et permet au liquide d'«,re aspi*. comma 
exphque precedemment. ' 

La buse 1 peut comporter plusieurs bees recourbes 37 et plusieurs canaux 

a TT f ^ ' lqUide ' eXemP ' e 3 ° U 6 ' 06 qui peut contribuer * ameliorer la 
quahte de I emulsion ou de la preparation mousseuse, et presenter un autre avantage 
explique ci-apres. 89 

La figure 13 represente en vue de dessous sans I'opercuie 7 une capsule 3 
comportant des nervures de renforcement 6a dont certaines sent prolongees pour 
former des cloisons 16 dont la base 16a sera scel.ee a .'opercule 7 de .a meme fa 5 on 
que I anneau 17 au bord de la cheminee 9. Ainsi, i. est possible de fractionner le 
liqu.de contenu dans la capsule en plusieurs doses pouvant etre prelevees 
successivement au moyen d'un seul bee 37. Les compartiments formes par les 
clo.sons peuvent egalement contenir des liquides differents devant etre conserves 
separement et melanges seulement au moment de I'emp.oi au moyen d'une buse 
comportant autant de bee 37 que de compartiments. 

dan. I(a LeS 1 f ! 9UreS M * 16 m ° ntrent Un 6Xemp,e d<un trois ^ mode de reaction 
dans leque. la contenance de rembaHage, designe par .a reference generate 4 est 

t^eZnalTT?' ^ 6XemP,e ^ qU6lqUeS d6Cl,itreS ' V ° ire un «**' - 

tel emballage etant plus particu.ierement destine a ,a restauration industrie.le. Un te. 

embaliage qu, a typiquement la forme d'une brique comportant une paroi 41, un fond 

43 et un e.ement de fermeture superieur 45, possede dans ,e pro.ongement de In 
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element de fermeture superieur 45 une reserve 40 de faible volume en 
communication avec I'interieur de Itemballage. Cette reserve 40 possede toutes ies 
caracteristiques des capsules precedemment decrites, a savoir une paroi laterale 42 
rejo.gnant la paroi 41 un fond 44 parallele au fond 43 et un element de fermeture 
superieur 46 dans le prolongement de ('element 45. Cette reserve 40 est traversee 
par une cheminee 9 entouree d'un opercule 7 percable ou decollable au moins 
partiellement de la base de la cheminee selon le type de buse utilisee 

Comme represents par transparence a la figure 16, la cheminee 9, la zone de 
scellement 47 de I'opercule 7 et un element de jonction ajoure 48 peuvent etre 
realms par thermoformage pour constituer un insert adaptable a un emballage 
realise par ail.eurs, par exemple totalement en carton. On observera ega.ement que la 
pare, 42 est representee avec un contour polygona., mais qu'e.le peut avoir une forme 
quelconque. 

La figure 17 represente schematiquement un quatrieme mode de realisation 
des,gne par la reference generate 5, dans lequel le corps de Itemballage est realise en 
un materiau souple. Plus particulierement, Itemballage comprend un sachet souple 
comprenant un reservoir 50 contenant le liquide et un sous-ensemble dtespiration et 
de melange 51 relie au reservoir 50 au moyen d'un conduit dtespiration 33. Le sous- 
ensemble comprend des moyens equivalents a ceux des modes precedemment 
decnts, a savoir, un moyen 21 permettant d'introduire un fluide sous pression une 
zone de restriction 27 permettant dteccelerer le fluide sous pression, un canal 
d'ecoulement du melange ou dtemulsion 48, eventuellement une arrivee dteir 31 
permettant d'introduire une certaine quantite dteir dans la chambre de melange ou 
dtemulsion. Ltemballage peut etre constitue d'un ou plusieurs films souples scelles 
formant des zones de scellement 53, 55, lesquelles sont enlevees par decoupe 
delam.nage ou decrement selon des lignes de faiblesse, 54, 56. Ltemballage est 
a.ns. totalement etanche jusquteu moment de Iteuverture des zones de scellement 53 
55. Lteuverture provoque Itecces au moyen d'introduction du fluide 21 qui peut etre ' 
par exemple, un embout permettant Introduction d'une aiguille detection ou autre' 
Louverture provoque aussi le decouvrement du conduit d'ecoulement 48 de la 
bo.sson. II est aussi entendu que Itemballage du mode de la figure 17 peut etre 
envisage au moyen d'elements dtemballage rigides non ou peu deformables formant 
des pares du compartiment et du sous-ensemble dtespiration du type venturi 

Les exemples qui viennent d'etre donnes peuvent encore faire I'objet de 
nombreuses modifications, a la portee de I'homme de metier, sans sortir du cadre de 
la presente invention. 
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1 . Emballage jetable pour la distribution d'au moins une preparation a partir 
d au moms un liquide pompable comprenant au moins un compartiment ferme 
contenant le liquide pompable, caracterise en ce que I'emballage comprend des 
moyens pour accueillir un sous-ensemble d'aspiration et de melange de type venturi 
et des moyens de scellement de I'emballage. 

2. Emballage selon la revendication 1 , caracterise en ce que les moyens 
pour accueillir le sous-ensemble d'aspiration et de melange component un passage 
servant de logement audit sous-ensemble et en ce que les moyens de scellement 
sont destines a cooperer en ouverture avec le sous-ensemble d'aspiration et de 
melange dans ledit passage de maniere a mettre en communication le compartiment 
avec le sous-ensemble d'aspiration et de melange, et une ouverture pour rejection de 
ladite preparation. 



3. 



Emballage selon la revendication 2, caracterise en ce que le sous- 
ensemble d'aspiration et de melange est solidarise au logement et apte a se deplacer 
entre une position de fermeture dans laquelle le sous-ensemble d'aspiration et de 
melange est desengage des moyens de scellement et une position d'ouverture dans 
laquelle le sous-ensemble d'aspiration et de melange engage en ouverture les 
moyens de scellement. 

4. Emballage selon la revendication 2, caracterise en ce que I'ouverture a 
20 travers I'opercule est obturee par un grillage. 

5. Emballage selon la revendication 2 ou 3, caracterise en ce qu'il 
comprend un corps comprenant une cheminee formant le logement du sous- 
ensemble d'aspiration et de melange, en ce que le corps delimite au moins ledit 
compartiment et en ce que les moyens de scellement comprennent un opercule scelle 

25 sur ledit corps pour au moins obturer ledit compartiment. 

6. Emballage selon la revendication 5, caracterise en ce que les moyens de 
scellement comprennent un anneau de scellement de I'opercule qui est scelle sur un 
bord de la cheminee, lequel anneau est force en descellement par dep.acement relatif 
du sous-ensemble d'aspiration et de melange dans la cheminee. 

30 7. Emballage selon la revendication Sou 6, ayant une contenancede 

lordre de quelques millilitres a quelques dizaines de millilitres, caracterise en ce qu'il 
a la forme d'une capsule circulaire avec la cheminee en son centre et en ce que 
I'opercule forme ('element de fermeture superieure de ladite capsule. 

8. Emballage selon la revendication 5 ou 6, ayant une contenance de 
I ordre de quelques decilitres, caracterise en ce que I'opercule est dispose au-dessus 
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d'une reserve de faible volume en communication avec I'interieur de I'emballage 
ladite reserve etant formee lateralement par une extension de I'element de fermeture 
supeneur, par une paroi laterale et par un fond parallele au fond dudit emballage 

9. Emballage selon la revendication 5 ou 6, caracterise en ce que I'opercule 
5 comprend un trou de diametre inferieur au diametre interieur de la cheminee pour 
former un anneau pouvant etre scelle ou pinc6 a I'extremite du sous-ensemble 
deration et de melange pour permettre de desceller partiellement ou totalement 
I opercule de la cheminee lors du mouvement re.atif en translation du sous-ensemb.e 
d asp,rat,on dans le logement pour mettre le liquide alimentaire en communication 
10 avec au moins un conduit debouchant dans le sous-ensemble d'aspiration pour 

permettre d'aspirer le liquide pompable, et un conduit debouchant au-dessus du fond 
de la capsule pour equilibrer la pression a I'interieur de la capsule. 

10. Emballage selon la revendication 9, caracterise en ce que I'opercule est 
bombe vers I'interieur de I'emballage avant descellement, de sorte qu'apres 
descellement, I'opercule forme une coupelle dans laquelle plongent les ouvertures des 
conduits d'equilibrage et d'aspiration de la buse. 

1 1. Emballage selon I'une quelconque des revendications 3 a 6, caracterise 
en ce que I'opercule comprend un trou de diametre qui correspond sensiblement au 
d.ametre interieur de .a cheminee et en ce que I'opercule est r6alise en un materiau 
pouvant etre perce par les moyens d'ouverture du sous-ensemble d'aspiration et de 
melange lors du mouvement relatif en translation du sous-ensemble d'aspiration et de 
melange dans la cheminee. 

12. Emballage selon la revendication 11, caracterise en ce que les moyens 
de percement de I'opercule sont formes par au moins deux conduits dont les 
extremites sont recourbees a 180° pour percer I'opercule, I'un des conduits 
debouchant au-dessus du fond dudit emballage pour equilibrer la pression a 
hnterieur, I'autre debouchant dans le sous-ensemble d'aspiration et de melange pour 
permettre d'aspirer le liquide. 

13. Emballage selon I'une quelconque des revendications precedentes 
30 caracterise en ce que le volume interieur de la capsule est separe par des cloisons 

permettant de former au moins deux compartiments contenant chacun une dose de 
l.qu.de, chaque compartiment comprenant des moyens de scellement apte a cooperer 
.ndependamment en ouverture pouvant ainsi mettre en communication les 
compartments avec le sous-ensemble d'aspiration et de melange. 
35 14. Emballage selon la revendication 13, caracterise en ce que le volume 

mteneur de la capsule est separe par des cloisons permettant de former au moins 
deux compartiments contenant chacun des liquides alimentaires differents destines a 
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§tre melanges au moyen d'au moins deux jeux de conduits d'equilibrage de pression 
et d'aspiration. 

15. Emballage selon I'une quelconque des revendications 4 a 14, caracterise 
en ce que le corps de I'emballage comporte en outre des nervures de renforcement 
et/ou de positionnement du sous-ensemble d'aspiration et de melange; ces nervures 
etant formees en creux dans le fond et dans la paroi, et orientees vers la cheminee 

16. Emballage selon la revendication 15, caracterise en ce que certaines 
nervures forment aussi des cloisons ayant leur partie superieure scellee a I'opercule. 

17. Emballage selon I'une quelconque des revendications 4 a 16, caracterise 
en ce que le corps de la capsule comporte des ergots facilitant sa manipulation pour 
I'adapter a la tubulure d'un generates de fluide sous pression ou a un accessoire 
solidaire de celui-ci. 

18. Emballage selon I'une quelconque des revendications precedentes 
caracterise en ce que le sous-ensemble d'aspiration et de melange comprend au 
moms un conduit d'aspiration de liquide, au moins un conduit d'amenee de gaz au 
moins une entree de fluide sous pression, au moins une chambre d'aspiration dans 
laquelle communiquent les conduits et au moins une sortie pour la distribution de la 
preparation. 

19. Emballage selon la revendication 1 , caracterise en ce que les moyens 
pour accueillir le sous-ensemble d'aspiration et de melange sont agences de maniere 
a recevoir ledit sous-ensemble de facon permanente sans deplacement relatif; ledit 
sous-ensemble etant en communication avec le compartiment et les moyens de 
scellement etant agences de maniere a isoler a la fois ledit compartiment et le sous- 
ensemble du milieu exterieur. 

20. Emballage jetable pour la distribution d'au moins un liquide alimentaire 
ledrt emballage etant forme par une paroi laterale, par un fond et par un element de' 
fermeture comportant un opercule scelle, caracterise en ce qu'il comprend un 
passage prevu pour recevoir des moyens de prelevement, ledit opercule etant apte a 
etre descelle dans une zone determinee pour mettre en communication I'interieur de 
I'emballage avec lesdits moyens de prelevement lorsque lesdits moyens de 
prelevement sont introduit dans ledit passage sans que les moyens de prelevement 
ne penetrant dans I'emballage. 

21 . Methode pour la production et la distribution d'une preparation de 
maniere hygienique caracterisee en ce qu'elle consiste a disposer d'un emballage 

35 jetable comprenant au moins un liquide pompable contenu dans au moins un 

compartiment de I'emballage et comprend les etapes consistant, en autres possibles 
a: ' ' 
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- ouvnr I'emballage, I'ouverture ayant pour effet de mettre en communication 
de maniere sensiblement etanche le compartiment avec un moyen de type venturi- 

- aspirer au moyen d'un fluide sous pression par effet de vide du liquide en' 
dehors du compartiment pour I'amener dans le moyen de type venturi, lequel est en 

5 communication avec un fluide sous pression chauffe et eventuellement un gaz- 

- melanger du liquide avec le fluide sous pression chauffe et eventuellement le 
gaz, de maniere a rechauffer et eventuellement emulsifier ou mousser le liquide pour 
former la preparation, et 

- distribuer la preparation ainsi obtenu, rechauffee et eventuellement 
10 emulsifiee. 

22. Methode selon la revendication 21 , caracterisee en ce que I'ouverture de 
I'emballage est realisee par Paction de deplacement relatif du moyen de type venturi 
par rapport a I'emballage. 

23. Methode selon la revendication 22, caracterisee en ce que I'ouverture du 
compartiment se fait par percement de I'emballage et mise en communication du 
compartiment contenant le liquide par le moyen de type venturi par au moins un 
conduit. 
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24. Methode selon la revendication 22, caracterisee en ce que I'ouverture du 
compartiment se fait par rupture d'une partie scellee de I'emballage et mise en 
communication du compartiment contenant le liquide par le moyen de type venturi par 
au moins un conduit. 

25. Methode selon la revendication 21, caracterisee en ce que lors de 
('aspiration, le compartiment est reequilibre en pression par mise en communication 
du compartiment a une sortie de pression atmospherique a I'aide d'au moins un 

25 conduit de reequilibrage de pression. 

26. Methode selon la revendication 21 , caracterisee en ce que le fluide sous 
pression est de la vapeur ou de I'eau chaude. 

27. Methode selon la revendication 21 , caracterisee en ce le gaz est de Pair. 

28. Methode selon la revendication 21 , caracterisee en ce que le moyen de 
type venturi fait partie integrante de I'emballage et est jetable avec I'emballage. 

29. Methode selon la revendication 21 , caracterisee en ce que le moyen de 
type venturi fait partie d'une buse adaptee a etre connectee a I'emballage. 
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